Fiiggo viragtart6 készitésének tartalmi lehetéségei

Anyagismereti lehetoségek:
A tomor fa tulajdonsdgainak megismerése: (fenyd), a fa tulajdonsdgainak feltardsa,
alkalmazasdnak lehetdségei, erezet, mintdzat, szdlirdny, szin, esetenként illet,
gyantatartalom, megmunkalhat6sdg, logikus gondolatmenet stb. Osszehasonlitdsi lehetdség
arétegelt lemezzel. Rétegelt lemez tulajdonsigai, megmunkélhatésdga, alkalmazhatésdga.
Kotéelemek megismerése: A facsavarral torténd kotési mod elvégzésének lehetdsége,
szerszamigénye alkalmazhatdsdga, ragaszto €s haszndlata, alkalmazasi teriiletei, facsavarok
fajtai, méretei. Szemescsavar megismerése.

Szerszamhasznalati ismeretek:
Firész, fuird, derékszog, csiszolopapir kalapdcs szakszerli és  balesetmentes
haszndlata.

Anyagigény szamitasa: Az 6sszedllitasi rajz alapjan dllapitassuk meg a sziikséges
anyagigényt. Hany m lécre lesz sziikségiink? A darabolasi feliilet is anyagot visz el!

Feliiletkezelési eljarasok alkalmazasa: lakkozds, pacolas, festés

Igényesség, pontossag, miiszaki rajzi kommunikacio:
Pontos és esztétikus rajzi kivitelezés. A fa metszési irdnyai, rajzolat, Osszedllitasi rajz
készitése. Szép, csiszolt feliiletek, rajzjelektdl mentes munkadarab, haszndlhatésdg munka
eredményének megbecsiilése.

ij technolégia alkalmazasa: Fa alkatrészek 6sszeerdsitése facsavarral.

Haztartastani ismeretek: esztétikus, virdgos kornyezet, novények apolasa, tartasa, lakas
virdgositdsa. Ajandékozasi szokdsaink.

Fiiggo viragtarto elkészitése

Mivel a modell két valtozatban kaphatd, miel6tt vdlasztana, j6l meg kell fontolni, melyik modell
elkészitéséhez vannak meg az iskoldban a feltételek.

,»A” variacio:

A megfeleld anyagokat szallitjuk. (1éc, csavar, rét. lemez alap, szemescsavar, fliggeszto-zsineg.) A
lécekbdl a tanulé darabolja le a kivant méretet. Olyan hossziak a 1écek, hogy felezé darabolassal
lehet a kivant méreteket elérni. Lehetdség nyilik a pontos mérésre, sorozatméretek szabasara, de
fiirészt és satut igényl6 munkadarab.

,,B”’ variacio:

Itt is minden alkatrészt szdllitjuk, de valamennyi léc méretre szabott, s6t az alapra az elsd kettd fel
is van ragasztva, illetve szegelve. A tanul6 {6 tevékenysége az Osszedllitas. Itt nem kell mérni és
szabni, mert eld van készitve még a csavar helye is, ki van firva.

Nem igényel miihelytermet, darabol6 szerszamot.

Kiosztjuk az alkatrészeket, ellendrizziik azok
allapotat, elkészitjiik a névkartyat, majd az egészet a
nylon zacskoéban taroljuk




Az ,,A” viltozaton az 6sszedllitasi rajz alapjan
ledaraboltatjuk a méreteket

- 2 db 285 mm-es

- 4 db 255 mm-es,

- 4 db 225 mm-es,

- 4 db 195 mm-es,

- 2.db 135 mm-es

Alkatrészeket, simdra csiszoltatjuk csiszoldpapiron,
lehetéleg mindig szdlirdnyban végeztetni a
milveletet. A 1écek végeit kissé ,,torjiik le” a
megadott rajz alapjéan.

Kezdjiik meg 0sszeszerelni. Alulrél felfele haladva a
rajz szerint. Az ,,A” valtozatndl a 1éceket eld kell
furni! A ,,B” valtozatnal a 1écek kifurtak.

Elkésziilte utan lakkozhatjuk, festhetjiik, vagy
pacolhatjuk. Szaradést kovetden behajtjuk a 4
szemescsavart a helyére és a mellékelt kotélzettel,
elkészitjiik a fiiggesztést.



